
 
Σεξθδεσ ΦνζζΪδδκ 

ISOMAT FLEXCOAT 

 

 

Ειαδλετδεάμ ̦κδστβταμ εζαστδεσ στεΰαθπτδεσ ξλυηα 
 

Ιδδστβτεμ 
 
Σκ ISOMAT FLEXCOAT εέθαδ Ϋθα ειαδλετδεάμ 
̦κδστβταμ εζαστδεσ στεΰαθπτδεσ ξλυηα ηε ίΪσβ 
100% αελνζδεΫμ UV-αζζβζκδδετνκτηεθεμ λβτέθεμ. 
ΠαλΫξεδ ̦ζάλβ στεΰαθστβτα σε τκέξκνμ Ϋθαθτδ τβμ 
ίλκξάμ. Έξεδ ηεΰΪζβ εζαστδεστβτα ηε δνθατστβτα 
εΪζνοβμ τλδξκεδδυθ λπΰηυθ ηΫξλδ 1 mm. Δδατβλεέ 
τβθ εζαστδεστβτΪ τκν α̦σ -20°C Ϋπμ +80°C. Εέθαδ 
νδλατηκ̦ελατσ, ε̦δτλΫ̦κθταμ Ϋτσδ τβ δδα̦θκά τκν 
ετδλέκν εθυ α̦κτλΫ̦εδ τβ δδεέσδνσβ ε̦δίζαίυθ 
̦αλαΰσθτπθ, σ̦πμ τκ δδκιεέδδκ τκν Ϊθγλαεα CO2. 
Υαλαετβλέαεταδ α̦σ Ϊλδστβ εαζν̦τδεστβτα εαδ 
α̦σδκσβ, δσξνλά ̦λσσφνσβ εαδ ειαδλετδεά αθτκξά 
στδμ εαδλδεΫμ ε̦δδλΪσεδμ εαδ τβ UV αετδθκίκζέα. Σκ 
ζενεσ εέθαδ ̦δστκ̦κδβηΫθκ πμ ονξλσ ξλυηα. 
Εέθαδ ̦δστκ̦κδβηΫθκ στηφπθα ηε τκ ̦λστν̦κ    
ΕΝ 1504-2 πμ ̦λκρσθ ̦λκστασέαμ ε̦δφαθεδυθ 
σενλκδΫηατκμ. Αλδγησμ ̦δστκ̦κδβτδεκτ: 2032-
CPR-10.11. 
 

Πεδέα εφαληκΰάμ 
 
Σκ ISOMAT FLEXCOAT ειπτελδεΪ σε θΫεμ ά 
̦αζδΫμ ε̦δφΪθεδεμ, σ̦πμ σκίΪμ, εηφαθΫμ 
σενλσδεηα, τκτίζα, αηδαθτκτσδηΫθτκ, ΰνοκσαθέδεμ 
εζ̦. Αεσηβ η̦κλεέ θα εφαληκσγεέ ε̦Ϊθπ σε 
ασφαζτδεΫμ στλυσεδμ, σε ασφαζτσ̦αθα εαδ σε 
̦κζνκνλεγΪθβ ΰδα τβθ ̦λκστασέα τκνμ α̦σ τκθ 
άζδκ.  
ΕσπτελδεΪ εφαλησαεταδ σε ξυλκνμ σ̦κν 
α̦αδτεέταδ σνξθσ ̦ζτσδηκ τπθ τκέξπθ εαδ νοβζά 
αθτκξά, σ̦πμ εκναέθεμ, ζκντλΪ, ΰεαλΪα, 
θκσκεκηεέα, ίδκηβξαθέεμ εζ̦. 
 

ΣεξθδεΪ ξαλαετβλδστδεΪ 
 
Α̦κξλυσεδμ:   ζενεσ εαδ ̦ζάγκμ 

α̦κξλυσεπθ (ISOMAT 
COLOR SYSTEM) 

Στ̦κμ:  100% αελνζδεσ ξλυηα   

΢βηεέκ αθΪφζειβμ:  98°C 

Όΰεκμ στελευθ:  50 ± 3% 

Iιυδεμ (Poise):  14-18  
(EN ISO 2884-2) 

Πνεθστβτα:  1,37 ± 0,03 kg/l 
(EN ISO 2811-1) 

 
 
 

pH:     8-9,5 στκνμ +20°C 
(EN ISO 4316) 

΢τεΰΪθπσβ: 7 atm  
(DIN 1048-5) 

ΠΪξκμ ιβλκτ φδζη:        60 ± 2 ηm/στλυσβ 
(νΰλσ φδζη: 125 ηm) 
(EN ISO 2808) 

Σλδξκεδδάμ  
α̦κλλσφβσβ θελκτ:   0,01 kg/m2h0,5 

(EN ISO 1062- 3: W3 low, w < 0,1 kg/m2 h0,5) 

Δδα̦ελατστβτα νδλατηυθ: Sd = 0,29 ± 0,05 m 
(EN ISO 7783:2011 V2 medium, 0,14< Sd < 1,4 m) 

Δδα̦ελατστβτα σε CO2:  Sd = 177 ± 10 m 
(EN 1062-6 α̦αέτβσβ Sd > 50 m) 

Αθτκξά σε ̦λσσφνσβ:    ≥ 2,9 Ν/mm2 

(EN 1542, α̦αέτβσβ ΰδα  
ετεαη̦τα σνστάηατα  
ξπλέμ ενεζκφκλέα: > 0,8 N/mm2) 

Σεξθβτά ΰάλαθσβ:      Ε̦δτνξάμ  
(ΕΝ 1062-11,   (Δεθ εηφαθέακθταδ 
ηετΪ α̦σ 2000 h)   φκνσεΪζεμ,  
   λπΰηΫμ ά  
   α̦κεσζζβσβ) 
Αθτέδλασβ στβ φπτδΪ:     Euroclass F   
(EN 13501-1) 

Αθαεζαστδεστβτα  
βζδαεάμ αετδθκίκζέαμ:  89% 
(ASTM E903-96) 
(ASTM G159-98) 

΢νθτεζεστάμ εε̦κη̦άμ 
στβθ ν̦Ϋλνγλβ αετδθκίκζέα:  ≥ 0,86 
(ASTM C1371-04a) 

Θεληκελασέα ζεδτκνλΰέαμ:   α̦σ -20°C 
   Ϋπμ +80°C 
ΕζΪξδστβ γεληκελασέα 
εφαληκΰάμ:  +5°C 

Υλσθκμ στεΰθυηατκμ (23°C):  1 h στβθ αφά 
(EN ISO 9117) 

Υλσθκμ ε̦αθαίαφάμ (23°C):  3-4 h 
(EN ISO 9117)  
 
 
 
 
 
 
 



 

  

Σα τεξθδεΪ δεδκηΫθα εαδ κδ κδβΰέεμ ̦κν ̦ελδζαηίΪθκθταδ σε αντσ τκ τεξθδεσ φνζζΪδδκ εέθαδ α̦κτΫζεσηα τβμ ΰθυσβμ εαδ τβμ εη̦εδλέαμ α̦σ τκ 
τηάηα Ϋλενθαμ εαδ αθΪ̦τνιβμ τβμ εταδλεέαμ, εαγυμ εαδ α̦σ τβθ εφαληκΰά τκν ̦λκρσθτκμ στβθ ̦λΪιβ. Οδ σνστΪσεδμ εαδ κδ ̦λκτΪσεδμ σξετδεΪ ηε 
τβ ξλάσβ τπθ νζδευθ ΰέθκθταδ ξπλέμ εΰΰτβσβ, αφκτ κδ εεΪστκτε σνθγάεεμ εατΪ τβθ εφαληκΰά τκνμ εέθαδ ̦Ϋλαθ τκν εζΫΰξκν τβμ εταδλεέαμ ηαμ. Γδα 
τκθ ζσΰκ αντσ εέθαδ ενγτθβ τκν ξλάστβ θα ίείαδπγεέ ̦πμ τκ νζδεσ εέθαδ εατΪζζβζκ ΰδα τβθ ̦λκίζε̦σηεθβ εφαληκΰά εαδ τδμ σνθγάεεμ τκν Ϋλΰκν. 
Η Ϋεδκσβ τκν ̦αλσθτκμ τεξθδεκτ φνζζαδέκν αενλυθεδ εΪγε Ϊζζβ ̦λκβΰκτηεθβ Ϋεδκσβ ΰδα τκ έδδκ ̦λκρσθ. | Έεδκσβ: 24.07.2024 

 

 
Ιδδστβτεμ εατΪ EN 13300: 
Ε̦έ̦εδκ ΰναζΪδαμ:  ≤ 15 Eggshell 
(EN ISO 2813: ≥10 ν̦σ ΰπθέα ̦λσσ̦τπσβμ 85o) 

Λενεστβτα:  ≥ 85% 

Αθτκξά στβθ νΰλά τλδίά:  CLASS 1 
(EN ISO 11998: < 5 ηm, σε 200 ̦ζτσεδμ) 
 
Καγαλδσησμ τπθ ελΰαζεέπθ: 
ΑφαδλΫστε σσκ τκ δνθατσθ ̦ελδσσστελκ νζδεσ α̦σ 
τα ελΰαζεέα ̦λδθ τκθ εαγαλδσησ τκνμ. Καγαλέστε 
τα ελΰαζεέα ηε θελσ εαδ α̦κλλν̦αθτδεσ αηΫσπμ 
ηετΪ τβ ξλάσβ. 

 

Σλσ̦κμ ξλάσβμ 
 
1. Πλκετκδηασέα ν̦κστλυηατκμ 
Σκ ν̦σστλπηα ̦λΫ̦εδ θα εέθαδ στεΰθσ εαδ 
α̦αζζαΰηΫθκ α̦σ ζέ̦β, σαγλΪ νζδεΪ, σεσθεμ εζ̦.  
• ΡπΰηΫμ ά αληκέ ΰεηέακθταδ ηε τβθ αελνζδεά 

ηαστέξβ ISOMASTIC-Α ά ηε τκθ αελνζδεσ 
στσεκ ISOMAT ACRYL-STUCCO.  

• Τ̦Ϊλξκνσεμ ατΫζεδεμ στκ σενλσδεηα 
ε̦δσεενΪακθταδ ηε τκ λβτδθκτξκ τσδηε-
θτκεκθέαηα DUROCRET εαδ στκ εηφαθΫμ 
σενλσδεηα ηε τκνμ λβτδθκτξκνμ τσδηε-
θτσστκεκνμ PLANFIX ά PLANFIX-FINE. 

• Σνξσθ α̦κεαταστΪσεδμ σκίΪδπθ ΰέθκθταδ ηε 
τα Ϋτκδηα εκθδΪηατα UNICRET εαδ UNICRET-
FAST.  

  
Αεκζκνγεέ αστΪλπηα ηε τκ αελνζδεσ αστΪλδ FLEX-
PRIMER, ηε εαταθΪζπσβ 100-200 g/m2, αθΪζκΰα 
ηε τβθ α̦κλλκφβτδεστβτα τκν ν̦κστλυηατκμ. 
ΕδδδεΪ σταθ κ σκίΪμ εέθαδ σαγλσμ εαδ τλέίεταδ, τκ 
FLEX-PRIMER σταγελκ̦κδεέ τβθ ε̦δφΪθεδΪ τκν. 
 
2. Εφαληκΰά 
Πλδθ α̦σ τβ ξλάσβ, αθαδετκνηε εζαφλυμ τκ νζδεσ 
εαδ τκ εφαλησακνηε πμ Ϋξεδ ά αλαδπηΫθκ Ϋπμ εαδ 
5% ηε εαγαλσ θελσ. Σκ ISOMAT FLEXCOAT 
εφαλησαεταδ ηε λκζσ, ̦δθΫζκ ά ̦δστσζδ airless σε 
δτκ στλυσεδμ. Η δεττελβ στλυσβ αεκζκνγεέ αφκτ 
στεΰθυσεδ ̦ζάλπμ β ̦λυτβ. 
 
 
 
 
 
 

 
΢ε ̦ελδ̦τυσεδμ Ϋθτκθπθ, ηεηκθπηΫθπθ λβΰηα-
τυσεπθ, β ηεηίλΪθβ τκν ISOMAT FLEXCOAT 
η̦κλεέ θα εθδσξνγεέ ηε τκ ̦κζνεστελδεσ τφασηα 
PSF 30 ̦ζΪτκνμ 10 cm, εατΪ ηάεκμ τπθ λπΰηυθ. 
΢ε ̦ελδ̦τυσεδμ ̦κζζα̦ζυθ λβΰηατυσεπθ, β 
ηεηίλΪθβ τκν ISOMAT FLEXCOAT η̦κλεέ θα 
εθδσξνγεέ εαγκζδεΪ ηε τκ ̦κζνεστελδεσ τφασηα 
PSF 30 ̦ζΪτκνμ 100 cm. 

 

Α̦σδκσβ 
 
Σκ FLEXCOAT εαζτ̦τεδ 8-12 m2/l αθΪ στλυσβ, σε 
εατΪζζβζα ̦λκετκδηασηΫθεμ ε̦δφΪθεδεμ. 
 

΢νσεενασέα 
 
Δκξεέα 3 l εαδ 10 l.  

 

Υλσθκμ απάμ – Α̦κγάεενσβ  
 
24 ηάθεμ α̦σ τβθ βηελκηβθέα ̦αλαΰπΰάμ, 
α̦κγβεενηΫθκ στβθ αλξδεά, σφλαΰδσηΫθβ σνσεεν-
ασέα σε γεληκελασέεμ ηεταιτ +5°C εαδ +35°C. 
ΠλκστατΫοτε τκ α̦σ τβθ Ϊηεσβ βζδαεά αετδθκίκζέα 
εαδ τκθ ̦αΰετσ. 
 

ΠτβτδεΫμ ΟλΰαθδεΫμ Εθυσεδμ (ΠΟΕ) 
 
΢τηφπθα ηε τβθ Οδβΰέα 2004/42/ΕΚ (ΠαλΪλτβηα 
ΙΙ, ̦έθαεαμ Α), β ηΫΰδστβ ε̦δτλε̦σηεθβ 
̦ελδεετδεστβτα σε ΠΟΕ ΰδα τβθ ν̦κεατβΰκλέα 
̦λκρσθτκμ ΰ, ττ̦κμ Τ εέθαδ 40 g/l (2010) ΰδα Ϋτκδηκ 
̦λκμ ξλάσβ ̦λκρσθ. 
Σκ Ϋτκδηκ ̦λκμ ξλάσβ ̦λκρσθ ISOMAT 
FLEXCOAT Ϋξεδ ηΫΰδστβ ̦ελδεετδεστβτα 40 g/l 
ΠΟΕ. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

  

Σα τεξθδεΪ δεδκηΫθα εαδ κδ κδβΰέεμ ̦κν ̦ελδζαηίΪθκθταδ σε αντσ τκ τεξθδεσ φνζζΪδδκ εέθαδ α̦κτΫζεσηα τβμ ΰθυσβμ εαδ τβμ εη̦εδλέαμ α̦σ τκ 
τηάηα Ϋλενθαμ εαδ αθΪ̦τνιβμ τβμ εταδλεέαμ, εαγυμ εαδ α̦σ τβθ εφαληκΰά τκν ̦λκρσθτκμ στβθ ̦λΪιβ. Οδ σνστΪσεδμ εαδ κδ ̦λκτΪσεδμ σξετδεΪ ηε 
τβ ξλάσβ τπθ νζδευθ ΰέθκθταδ ξπλέμ εΰΰτβσβ, αφκτ κδ εεΪστκτε σνθγάεεμ εατΪ τβθ εφαληκΰά τκνμ εέθαδ ̦Ϋλαθ τκν εζΫΰξκν τβμ εταδλεέαμ ηαμ. Γδα 
τκθ ζσΰκ αντσ εέθαδ ενγτθβ τκν ξλάστβ θα ίείαδπγεέ ̦πμ τκ νζδεσ εέθαδ εατΪζζβζκ ΰδα τβθ ̦λκίζε̦σηεθβ εφαληκΰά εαδ τδμ σνθγάεεμ τκν Ϋλΰκν. 
Η Ϋεδκσβ τκν ̦αλσθτκμ τεξθδεκτ φνζζαδέκν αενλυθεδ εΪγε Ϊζζβ ̦λκβΰκτηεθβ Ϋεδκσβ ΰδα τκ έδδκ ̦λκρσθ. | Έεδκσβ: 24.07.2024 
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2032-CPR-10.11 

DoP No.: FLEXCOAT / 1423-03 

EN 1504-2 

Surface protection products 

Coating 

Permeability to CO2: Sd > 50m 

Water vapor permeability: Class I (permeable) 

Capillary absorption: w < 0.1 kg/m2·h0.5 

Adhesion: ≥ 1.0 N/mm2 

Dangerous substances comply with 5.3 

Reaction to Fire: Class F 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ISOMAT A.B.E.E. 
ΒΙΟΜΗΥΑΝΙΑ ΔΟΜΙΚΧΝ ΥΗΜΙΚΧΝ, ΚΟΝΙΑΜΑΣΧΝ & 
ΥΡΧΜΑΣΧΝ 
Αγάθα: 10κ ξζη. Αττδεάμ Οδκτ ̦λκμ Εζενσέθα (Ϋικδκμ 4),     
19300 Ασ̦λσ̦νλΰκμ– T 210 5597600    
Θεσσαζκθέεβ: 17κ ξζη. Θεσσαζκθέεβμ - Αΰ. Αγαθασέκν 
Σ.Θ. 1043, 570 03 Αΰ. ΑγαθΪσδκμ – T 2310 576 000   

www.isomat.gr   e-mail: info@isomat.gr 

 


